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บทท่ี 2 

การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

2.1 กระบวนการผลิตในปจจุบัน 

กระบวนการผลิตของโครงการ เมื่อแบงตามการพัฒนาโครงการจะแบงออกเปน 4 ระยะ มี
รายละเอียดดังน้ี

-  ระยะท่ี 1 เปนการนํา Hot coil มาทําการผลิตใหไดเปนแผนอลูมิเนียม โดยมีกําลัง
การผลิต 5,000 ตัน/เดือน หรือประมาณ 60,000 ตัน/ป (ประมาณ 167 ตัน/วัน) ซึ่งกระบวนการผลิต
ในระยะท่ี 1 น้ีจัดอยูในกลุม Downstream Process ไมมีกระบวนการหลอม ดังน้ันจึงไมเขาขายท่ี
จะตองจัดทํารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม  

-  ระยะท่ี 2 เปนการผลิตในข้ันตอน Upstream Process จากการนํา Ingot และ 

Scrap มาเปนวัตถุดิบต้ังตนของการผลิตจนไดเปน Hot coil แลวเขาสูกระบวนการผลิตในระยะท่ี 2 

จนไดแผนอลูมิเนียมออกมาเปนผลิตภัณฑ โดยเมื่อพิจารณาโครงการในระยะท่ี 2 เมื่อติดต้ัง
เคร่ืองจักรเต็มกําลังการผลิตแลว จะทําใหโครงการมีขนาดกําลังการผลิต 20,000 ตัน/เดือน หรือ 

240,000 ตัน/ป (ประมาณ 667 ตัน/วัน)  

- ระยะท่ี 3 เปนกระบวนการผลิตของโครงการสวนขยายท่ีนํา Billet ในข้ันตอนการ
หลอจากกระบวนการหลอมมาใชเปนวัตถุดิบในการผลิต เพื่อผลิต Compressor Wheel (โดย
โครงการในระยะท่ี 3 จะรับซื้อ Extruded Billet จากภายนอก และเมื่อมีโครงการระยะท่ี 4 จะไมมี
การซื้อจากแหลงรับซื้อภายนอกแตอยางใด) ท่ีนําไปใชในกระบวนการผลิต Turbocharger ของคูคา
ตอไป 

- ระยะท่ี 4 เปนการเพิ่มทางเลือกของวัตถุดิบเพิ่มข้ึนอีก 1 ประเภท คือ กระปอง
อลูมิเนียมท่ีใชแลวและบีบอัดมาเปนกอนสี่เหลี่ยม (Bale of Used Beverage Container; Bale of 
UBC) ท่ีรับซื้อจากโรงงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมและมาแยกสิ่งเจือปนออก
กอนเขาสูกระบวนการหลอมท่ีเรียกวา “กระบวนการ Delacquering” และกระบวนการผลิต 
Extrusion โดยนําอลูมิเนียมแทงกลม (Billet) ในข้ันตอนการหลอจากกระบวนการหลอมมาใชเปน
วัตถุดิบในการผลิต 

สําหรับระยะท่ี 4 ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการ  
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ท้ังน้ีเพื่อความตอเน่ืองของการอธิบายกระบวนการผลิตจึงนําเสนอในแตละกระบวนการ

ต้ังแตตน สําหรับแผนผังข้ันตอนการผลิตอยางงายดังแสดงในรูปท่ี 2.1-1 ดังน้ี

1) กระบวนการเตรียมวัตถุดิบ 

กระบวนการเตรียมวัตถุดิบ แบงออกเปน 2 สวน คือ การเตรียมวัตถุดิบสําหรับเขาสู
กระบวนการหลอมและการเตรียมวัตถุดิบสําหรับเขากระบวนการ Delacquering เพื่อใหได

อลูมิเนียมบริสุทธิ์กอนสงเขากระบวนการหลอ 

ระยะท่ี 1 และระยะท่ี 2 ใชอลูมิเนียมแทง (Ingot) เศษอลูมิเนียมนํากลับมาใชใหม

จากกระบวนการผลิตและเศษอลูมิเนียม (Scrap) ท่ีรับซื้อจากภายนอกตามความตองการเพื่อใชใน

การผลิต ในการใชงานจะทําการชั่งนํ้าหนักของวัตถุดิบท่ีใชในการผลิตกอนสงเขาสูกระบวนการ
หลอม 

ระยะท่ี 3 และระยะท่ี 4 ยังคงมีลักษณะของการทํางานเชนเดียวกับระยะท่ี 1 และ
ระยะท่ี 2 เพียงแตมีการเพิ่มทางเลือกของวัตถุดิบเพิ่มข้ึนอีก 1 ประเภท คือ กระปองอลูมิเนียมท่ีใช

แลวและบีบอัดมาเปนกอนสี่เหลี่ยม (Bale of Used Beverage Container; Bale of UBC) ท่ีรับซื้อ

จากโรงงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมและมาแยกสิ่งเจือปนออกกอนเขาสู
กระบวนการหลอมท่ีเรียกวา “กระบวนการ Delacquering” 

กระบวนการ Delacquering เปนกระบวนการผลิตท่ีในระยะท่ี 3 และระยะท่ี 4 
กระบวนการน้ีจะตองมีการเตรียมวัตถุดิบ โดยนํากระปองอลูมิเนียมท่ีใชแลวและบีบอัดมาเปนกอน

สี่เหลี่ยม (Bale of Used Beverage Container; Bale of UBC) สงเขาสู Crusher เพื่อตัดใหมีขนาด

เล็กลงเปนชิ้นและทําการแยกเศษโลหะเจือปนออกดวย Magnetic Separator เมื่อรอนเอาสิ่งเจือปน
ออกแลว จึงทําการสับยอยดวย Shredder ใหเปนชิ้นเล็กๆ ทําการแยกเศษโลหะเจือปนออกอีกคร้ัง

ดวย Magnetic Separator จากน้ันจะสงเขาเตาเผาแบบหมุน (Rotary Kiln) ท่ีมี Heat Exchanger 

ท่ีรับความรอนจากเตาเผา (Incinerator) เปนตัวใหความรอนกับเตาเผาแบบหมุน (Rotary Kiln) 
วัตถุประสงคเพื่อแยกสีและสารเคลือบกระปองออกใหหมด ซึ่งสิ่งท่ีไดจากกระบวนการดังกลาวน้ีคือ 

Delacquered UBC ท่ีจะนําไปใชเปนวัตถุดิบในกระบวนการหลอมตอไป 

สําหรับ Flue Gas ท่ีเกิดข้ึนจากเตาเผาแบบหมุน (Rotary Kiln) จะมี Cyclone ทํา

หนาท่ีดักฝุนละอองออก กอนสง Flue Gas ไปกําจัดท่ีสวนเตาเผา (Incinerator) ท่ีใชกาซธรรมชาติ

เปนเชื้อเพลิงและมีการปอน Slaked lime ในการลดการเกิดไดออกซินกอนสงเขาระบบบําบัดแบบ
ถุงกรอง (Bag Filter) เพื่อทําหนาท่ีบําบัดฝุนละอองข้ันสุดทายกอนระบายออกสูปลอง โดยความ

รอนจากสวนเตาเผา (Incinerator) สวนหน่ึงจะนําไปใชใหความรอนท่ีเตาเผาแบบหมุน (Rotary 

Kiln)
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2) กระบวนการหลอ 

 (ก) การหลอม (Melting &Holding)

  เตาหลอมท่ีใชมี 2 แบบ แบบแรกคือ Rectangular melting furnace จะ

ปอนวัตถุดิบในปริมาณนอยเขาทางดานขางของเตา (side charge type) วัตถุดิบจะถูกขนสงโดยใช 
Forklift ตามสัดสวนท่ีกําหนดเพื่อลําเลียงเขาเตาหลอม ซึ่งเตาจะเปดเฉพาะในกรณีเติมวัตถุดิบ การ

กวนผสมและการดึง Dross ออกเทาน้ัน โดยกอนปอนวัตถุดิบเขาเตาหลอมตองเปดหัวเผารีเจนเนอร

เรทีฟ (Regenerative Burner) ท่ีใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง (การใชงานหัวเผาในลักษณะน้ี
สามารถประหยัดการใชเชื้อเพลิงไดประมาณ 30%) เพื่อใหความรอนแกเตาหลอมจนกระท่ังมี

อุณหภูมิประมาณ 750 องศาเซลเซียส จึงปอนวัตถุดิบเขาเตาหลอม สําหรับในกรณีท่ีเปดหนาเตา

เพื่อทําการกวนผสมและการดึง Dross ออกน้ันจะทําใหเกิดฝุนอลูมิเนียมข้ึนได ในระหวางน้ีระบบดูด
อากาศจะทํางานเพื่อดึงฝุนละอองผานระบบทอไปยังระบบําบัดฝุนละอองแบบ Bag Filter สวนแบบ

ท่ี 2 คือ Round Melting Furnace ซึ่งจะปอนวัตถุดิบในปริมาณมากเขาทางดานบนของเตา (Top 

charge type) โดยวัตถุดิบจะบรรจุลง Backet แลวใชเครนในการลําเลียงเขาเตาหลอมท่ีเปดรอ
ทางดานบน ซึ่งเตาจะเปดเฉพาะในกรณีเติมวัตถุดิบ ในการทํางานของเตาหลอมน้ี Dross จะถูกดึง

ออกทางประตูดานขางของเตาหลอม สําหรับ Round furnace จะใชระบบ electro-magnetic 

agitation unit ซึ่งเปนระบบปดในเตาหลอม ดังน้ันจึงมีโอกาสของการเกิดฝุนละอองนอย  

  ในข้ันตอนน้ี จะมีการนํานํ้าอลูมิเนียมหลอมเหลวมาวิเคราะหองคประกอบ

โดยใช เค ร่ือง Spectro-photometric analyzer จากน้ันโลหะหลอมเหลวจะสงไปยัง Holding 
Furnace เพื่อทําการเติมสวนผสมใหไดตามคามาตรฐานของผลิตภัณฑท่ีกําหนดของอลูมิเนียม 

อัลลอยด โดยในการเติมองคประกอบเพื่อใหไดตามมาตรฐานของผลิตภัณฑน้ันจะพิจารณาจากผล

การเก็บตัวอยางและวิเคราะหในหองปฏิบัติการทดสอบ แลวทําการเติม Mother alloy และธาตุ
บริสุทธิ์เขาไปตามสัดสวนท่ีตองการใหเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑท่ีตองการ โดยธาตุท่ีเติมเขา

ไปอยูในรูปของผงโลหะ ซึ่งเปนท่ีนิยมในปจจุบัน เน่ืองจากมีความสามารถในการละลายท่ีดี

  สําหรับอลูมิเนียมหลอมเหลวท่ีสงเขา Holding Furnace จะไหลผานทาง

ทอทางดานลางของ Melting Furnace เขาสู Holding Furnace ซึ่งท่ีเตาน้ีจะมีการเติมสารเคมีและ

กําจัดกาซโดยการใชกาซคลอรีนหรือฟลักซ ซึ่งมีสารประกอบฮาโลเจนเปนองคประกอบ (จะมีการ
กวนและเปาคลอรีนใน holding furnace) โดยทําการควบคุมอุณหภูมิอลูมิเนียมหลอมเหลวท่ี 690-

710 องศาเซลเซียส กอนนําอลูมิเนียมหลอมเหลวเขาสูข้ันตอนการหลอ (Casting) ซึ่งในข้ันตอนน้ีจะ

มี Dross เกิดข้ึน ทางโครงการจะสงไปยังกระบวนการ Dross Recovery ตอไป 
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  อลูมิ เนี ยม  (molten metal) จาก  Holding Furnace จะม าเพิ่ ม ความ

บริสุทธิ์ในหนวยท่ีเรียกวา A622 and A528 ซึ่งใชสวนผสมของ chlorine and argon ใน ceramic 
tube filter ท่ีจะทําใหอลูมิเนียม (molten metal) มีคุณภาพสูง 

 (ข) การหลอ (Casting) 
 นําอลูมิเนียมหลอมเหลวสงผาน Inline Filters (มีลักษณะเปนรางท่ีเคลือบ

ดวยเซรามิคเปนฉนวนกันความรอน) มาเขาเคร่ืองหลอแบบเย็นตัวโดยตรง (Direct Chill Caster; 

DC Caster) ซึ่งเปนการหลอแบบตอเน่ือง โดยอลูมิเนียมหลอมเหลวจะถูกเทลงในแมพิมพทําให
บริเวณผิว ซึ่งสัมผัสกับแมพิมพเกิดการแข็งตัวและหลังจากน้ันชิ้นงานจะเคลื่อนท่ีออกจากแมพิมพ

และถูกทําใหแข็งตัวอยางรวดเร็วโดยการสัมผัสกับนํ้าใน Casting pit ผลิตภัณฑ ท่ีไดเรียกวา 

อลูมิเนียมแทงแบน (Slab) มีขนาดความยาว 5-10 เมตร หรืออลูมิเนียมแทงกลม (Billet) มีขนาด
ความยาว 5-10 เมตร ในข้ันตอนน้ีจะมีนํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการหลอเย็นท่ีจะตองนําเขาสู

ระบบบําบัดนํ้าเสีย สวนเศษอลูมิ เนียมท่ีเกิดในข้ันตอนน้ีจะนําเขาสูกระบวนการรีไซเคิล 

(Recycling) เพื่อนํากลับมาใชใหม

3) กระบวนการรีดรอน (Hot Rolling Process) 

 (ก) การตัดและขัดตกแตง (Sawing and Scalping) เปนการตัดอลูมิเนียม

แทงแบนใหไดความยาวท่ีตองการแลวขัดผิวหนาของอลูมิเนียมแทงแบนเพื่อกําจัดชั้นของออกไซด

ออก โดยเฉพาะดานบนและดานลางของอลูมิเนียมแทงแบนเพื่อใหกระบวนการรีดอลูมิเนียมมี

ประสิทธิภาพย่ิงข้ึน ในกระบวนการดังกลาวน้ีจะทําการกําจัดฝุนละอองท่ีเกิดข้ึนดวยเคร่ืองดักฝุน 

เศษอลูมิเนียมท่ีเกิดในข้ันตอนน้ีสวนหน่ึงจะนํากลับมาใชใหม (Recycling) อีกสวนหน่ึงจะสงขาย

ใหกับหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเพื่อนําไปรีไซเคิลหรือนํากลับมาใชใหม

ตอไป

 (ข) การแช (Soaking) เปนการทําใหโลหะในอลูมิเนียมแทงแบนเปนเน้ือ

เดียวกัน (Homogenize internal metallic) รวมถึงเปนการทําใหอลูมิเนียมแทงแบนรอนข้ึนกอนเขา

สูการรีดรอนใน Soaking Furnace โดยการใหความรอนกับอลูมิเนียมแทงแบนท่ีอุณหภูมิ 500-600 

องศาเซลเซียส ในข้ันตอนน้ีจะมีฝุนละอองเกิดข้ึนและทําการกําจัดดวยระบบดักฝุน 

 (ค) การรีดรอน (Hot Rolling) ทําใหอลูมิเนียมแทงแบนมีความหนาลดลง

จาก 500 มิลลิเมตร เปน 2.4 มิลลิเมตร โดยเคร่ืองรีดรอน (Hot Rolling Mill) หลักการทํางานคือ 

ลูกรีด (Roll) มีลักษณะเรียบ (เปนทรงกระบอก) สองตัวหมุนในทิศทางตางกัน เอาอลูมิเนียมแทง

แบนท่ีเผาจนรอนแดง สงผานใหลูกรีด อลูมิเนียมแทงแบนจะถูกรีดใหเปนแผน ในการผลิตจะมีการ
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เติมนํ้ามันหลอเย็น (Coolant oil) ระหวางแผนอลูมิเนียมและลูกรีดเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการรีด แผน

อลูมิเนียมท่ีออกจากเคร่ืองรีดรอนจะสงเขาสูกระบวนการตอไป สวนนํ้ามันหลอเย็นจะทําการกรอง

และสงกําจัดยังหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

4) กระบวนการรีดเย็น (Cold Rolling Process) 

 (ก) การรีดเย็น (Cold Rolling) แผนอลูมิเนียมท่ีออกจากเคร่ืองรีดรอนจะสง

เขาสูกระบวนการรีดเย็นเพื่อใหไดแผนอลูมิเนียมในขนาดท่ีตองการ จะนําไปผลิตโดยใชกระบวนการ

รีดเย็นเพื่อลดความหนาจาก 2.4 มิลลิเมตร เหลือ 0.26-0.60 มิลลิเมตร โดยการใชเคร่ืองรีดเย็น ซึ่ง

ในข้ันตอนน้ีจะใชนํ้ามันหลอเย็นเชนกัน (Mineral oil) แผนอลูมิเนียมท่ีออกจากเคร่ืองรีดเย็นจะถูกสง

เขาสูกระบวนการตอไป สวนนํ้ามันหลอเย็นจะทําการกรองและสงกําจัดยังหนวยงานท่ีไดรับอนุญาต

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

 (ข) การอบออน (Annealing) กระบวนการจะรับแผนอลูมิเนียมจากการรีด

เย็นมาทําการรีดแผนอลูมิเนียมท่ีเตาอบออน (Annealing Furnace) ใหมีความบางลงโดยไมเกิดการ

แตกหัก แตมีความเหนียวเพิ่มข้ึน โดยทําการอบท่ีอุณหภูมิ 250-300 องศาเซลเซียส  

 เมื่อสิ้นสุดกระบวนการน้ีจะสงไปกระบวนการตัดตกแตงข้ันสุดทาย แตบาง

เกรดของผลิตภัณฑมีความจําเปนตองผานกระบวนการเคลือบแผนอลูมิเนียม ซึ่งจะไดอธิบายตอไป

ในขอ 5) 

 ในระบบการลางทําความสะอาดจะผานกระบวนการกัด (Etching) ชิ้นงาน

ตามลําดับข้ันตอนดวย NaOH การลางนํ้าและ chemical conversion ดวย ALSURF 48 และ 

ALSURF 408 ตามลําดับ (ALSURF 48 มีสวนประกอบของ HF และ ALSURF 408 มีสวนประกอบ

ของ chromic anhydride and phosphoric acid) จาก น้ันจะทําการล างด วย นํ้ าอีกค ร้ังห น่ึ ง 

กระบวนการ Post treatment การทําใหแหง กอนสงเขาสูกระบวนการเคลือบผิว  

5) กระบวนการเคลือบแผนอลูมิ เนียม (Coil Preparation and Coating 

Line : CPCL)

 เปนข้ันตอนกอนจะเปนแผนอลูมิเนียมสําหรับนําไปทําผลิตภัณฑกระปอง ซึ่ง

จะมีหลายข้ันตอนในสวนน้ี ไดแก การลางทําความสะอาดเพื่อกําจัดนํ้ามันท่ีใชในกระบวนการรีด

แผนอลูมิเนียมดวยสารละลาย การชะลางผิวอลูมิเนียมดวยสารประกอบโครเมต การลางดวยนํ้า 

จากน้ันทําการเคลือบผิวอลูมิเนียมดวยสี การเผาและเคลือบดวยแวกซ โดยใชวิธีการเคลือบผาน
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ลูกกลิ้งในเตาอบ (Oven) ท่ีอุณหภูมิตํ่ากวา 300 องศาเซลเซียส กระบวนการน้ีจะทําใหเกิดสาร 

Decane (C10H22) ซึ่งจะสงไปกําจัดท่ี Fume Incinerator เน่ืองดวยในกระบวนการเคลือบผิวของ

โครงการจะใชสารละลายและสีท่ีเปน Chlorine free ดังน้ันจึงไมมีสารท่ีมีสวนประกอบของคลอรีนท่ี

สงไปกําจัดยัง Fume Incinerator สวนนํ้าเสียจะสงเขาสูระบบบําบัดนํ้าเสียทางเคมีตอไป 

6) กระบวนการตัดตกแตงขั้นสุดทาย (Finishing Process) 

 เปนการตัดและปรับขนาดข้ันสุดทายเพื่อใหไดแผนอลูมิเนียมท่ีมีรายละเอียด

ความหนา ความกวาง ความยาวตรงตามความตองการของลูกคา กอนจะขดเปนมวนอลูมิเนียมเพื่อ

เตรียมสงใหลูกคาตอไป โดยเศษอลูมิเนียมท่ีเกิดข้ึนในข้ันตอนน้ีสวนหน่ึงจะนํากลับไปรีไซเคิลใน

กระบวนการผลิต อีกสวนหน่ึงจะสงใหกับบริษัทท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเพื่อ

นําไปกําจัดหรือนําไปรีไซเคิลตอไป 

7) กระบวนการการนําอลูมิเนียมกลับมาใชใหม (Dross Reclamation)

 เศษกากอลูมิเนียมรอน (Hot Dross) จะลําเลียงมาเขาเคร่ืองจักรในการบดและ

รอนดวยตะแกรงเพื่อทําใหไดปริมาณโลหะอลูมิเนียมมากข้ึน ในขณะเดียวกันฝุน Dross จะสงเขา

เตาหมุน (Rotary Kiln) เพื่อทําการหลอมกากอลูมิเนียม (เน่ืองจากการหมุนจะเหมือนเปนการกวน

ใหนํ้าโลหะท่ีอยูในกากรวมตัวกันและแยกตัวโลหะออกมาจากกาก) จากน้ันจะสงกลับไปยัง Cool 

Ash Hopper เพื่อไปรวมกับเศษกากอลูมิเนียมท่ีเคร่ืองจักรในการบดและรอนท่ีกลาวไวขางตน ซึ่ง

กระบวนการดังกลาวน้ีคิดเปน Reclamation Recovery 60% ในสวนท่ีไมสามารถ Recovery ได

ประมาณ 40% ซึ่งเปนสิ่งเจือปนจําพวกเกลือและออกไซด จะสงกําจัดยังหนวยงานท่ีไดรับอนุญาต

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ท้ังน้ีในการถายเทความรอนท่ีเตาหมุน (Rotary Kiln) จะใชระบบหลอ

เย็นดวยนํ้า สําหรับฝุนละอองท่ีเกิดข้ึนจะทําการบําบัดดวยระบบ Bag Filter

 เศษกากอลูมิเนียม (Dross) ท่ีผานกระบวนการดึงอลูมิเนียมกลับมาใชใหมมี

องคประกอบหลักคืออลูมิเนียมออกไซด ซึ่งมีอลูมิเนียมไนไตรด เปนสวนผสม กาซแอมโมเนียจะ

เกิดข้ึนไดจากปฏิกิริยาของอลูมิเนียมไนไตรดในสภาพอากาศท่ีมีความชื้นและรอน ดังน้ันทาง

โครงการจึงทําการปองกันโดยการลดความชื้นและทําใหเย็นอยางรวดเร็วในเคร่ืองควบแนน (Water-

cooled rapid cooling kiln) เถาท่ีเกิดข้ึนจะถูกเก็บในภาชนะบรรจุท่ีมีความยืดหยุน เพื่อลดพื้นท่ีผิว

ในการสัมผัสอากาศและเก็บไวภายในอาคารเก็บกากของเสียเพื่อรอใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาต

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัด 
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8) กระบวนการผลิต Extrusion   

 กระบวนการผลิต Extrusion เปนกระบวนการผลิตของโครงการในระยะท่ี 3 

และระยะท่ี 4  

 สําหรับการผลิตจะนําอลูมิเนียมแทงกลม (Billet) ในข้ันตอนการหลอจาก

กระบวนการหลอมมาใชเปนวัตถุดิบในการผลิต โดยใหความรอนประมาณ 500 องศาเซลเซียส เพื่อ

ทําใหโลหะในอลูมิเนียมแทงเปนเน้ือเดียวกัน (Homogenize) กอนเขาสูการรีดรอนใน Soaking 

Furnace โดยการใหความรอนกับอลูมิเนียมแทง (Ingot) ท่ีอุณหภูมิ 400-500 องศาเซลเซียส ใน

ข้ันตอนน้ีจะมีฝุนละอองเกิดข้ึน จากน้ันจะทําใหเย็นลงท่ี Billet Cooler โดยใชนํ้าสเปรยเพื่อลดความ

รอนและหมุนเวียนนํ้ากลับไปใชใหม กอนสงไปทําการตัดใหไดเปน Billet โดยใช Lift Conveyer ใน

การยกอลูมิเนียมแทงกลม (Billet) ไปเขาเคร่ืองตัด (Billet Saw) แลวลําเลียงดวยระบบสายพาน

ลําเลียงไปข้ึน Rack Loading Equipment แลวเลื่อนตอไปยังท่ีพักชั่วคราวและตัดใหไดขนาดท่ี

ตองการ และสงเขา Extrusion Press Machine โดยใชแรงกระทุงของระบบไฮดรอริกท่ีสงไปยังแทง

ของอลูมิ เนี ยม ผ านดาย (die) ห รือแมพิ ม พ เพื่ อ ได เปน  Extruded Product ออกม า และมี

กระบวนการตอเน่ืองข้ึนอยูกับชนิดของผลิตภัณฑท่ีตองการ  

 ผลิตภัณฑท่ีไดจะสงไปกําจัดสิ่งท่ีปนเปอนออก (นํ้ามันหลอลื่น ฝุนผง) ดวย

เคร่ืองลางดวยสารละลายดางและสารไฮโดรคารบอน แลวทําความสะอาดดวย Brushing Machine 

จากน้ันจะทําการตัดใหมีขนาดตามความตองการของคูคา และสงไปตรวจสอบคุณภาพกอนบรรจุ

และจัดเก็บไวในพื้นท่ีจัดเก็บผลิตภัณฑรอการสงใหกับคูคาตอไป สวนในกรณีผลิตภัณฑยอย

ประเภท MF Tube (ใชในระบบคอนเดนเซอรและเคร่ืองทําระเหย (Condensers / evaporators) ใน

อุตสาหกรรมยานยนตและหองปรับอากาศ) ท่ีตองการผลิตภัณฑเคลือบผิวจะนําผลิตภัณฑท่ีผลิตได

ไปเขาเคร่ืองเคลือบผิว ซึ่งในการทํางานหลังผานการเคลือบผิวแลวจะมีการใหความรอนและพักตัว

ใหเย็นลงและมีการตรวจสอบผลิตภัณฑเชนเดียวกับท่ีกลาวไวขางตน  

9) กระบวนการผลิต Compressor Wheel 

เปนกระบวนการผลิตของโครงการสวนขยายท่ีนํา Billet ในข้ันตอนการหลอ

จากกระบวนการหลอมมาใชเปนวัตถุดิบในการผลิต เพื่อผลิต Compressor Wheel (กอนพัฒนา

โครงการในระยะท่ี 4 จะรับซื้อ Extruded Billet จากภายนอก และเมื่อมีโครงการระยะท่ี 4 จะไมมี

การซื้อจากแหลงรับซื้อภายนอกแตอยางใด) ท่ีนําไปใชในกระบวนการผลิต Turbocharger ของคูคา 

ตอไป  
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 ข้ันตอนการผลิตเร่ิมตนจากการตัด Extruded Billet ใหเปนกอนกลม จากน้ัน

จะทําการกลึงใหมีขนาดและรูปรางท่ีตองการ แลวทําความสะอาดดวยนํ้ากอนสงเขาเคร่ืองเจียร 5 

แกน ซึ่งจะไดชิ้นงานออกมาเกือบจะสมบูรณ หลังจากข้ันตอนน้ีแลวจะทําความสะอาดดวยนํ้าอีก

คร้ังหน่ึงและปรับสภาพของชิ้นงานดวย Balanching Machine ในข้ันตอนสุดทายจะเปนการ

ตรวจสอบชิ้นงานดวยเคร่ืองมือตรวจสอบและการตรวจสอบดวยสายตาของพนักงาน ทําการบรรจุ

ใสกลองและเก็บไวในพื้นท่ีเก็บผลิตภัณฑรอขนสงไปยังคูคาตอไป 

2.2 รายละเอียดการเปล่ียนแปลง 

2.2.1 การติดตั้งระบบผลิตไฟฟาดวยพลังงานแสงอาทิตยบนหลังคา  

บริษัท คันไซ เอนเนอรจี โซลูชั่นส (ประเทศไทย) จํากัด จะทําการติดต้ังระบบผลิตไฟฟา

ดวยพลังงานแสงอาทิตยบนหลังคา โดยแผงเซลลพลังงานแสงอาทิตย เปนชนิด Mono Crystalline 
ขนาด 455 Wp จํานวน 40,040 แผง ซึ่งมีกําลังการผลิตไฟฟารวม 18.218 เมกะวัตต (18,218.2 

กิโลวัตต) และอินเวอรเตอร ขนาด 100 กิโลวัตต จํานวน 143 ตัว ดังแสดงในรูปท่ี 2.2.1-1 มี

รายละเอียดดังน้ี

อาคาร 
ตําแหนงติดตั้ง (หลังคา)  

(อางถึงรูปท่ี 2.2.1-1)

พ้ืนท่ีติดตั้ง 

(ตารางเมตร)

จํานวน

แผง

1. Hot Rolling หมายเลข 1 29,535 9,240

2. Cold Rolling หมายเลข 2 46,565 12,040

3. Warehouse หมายเลข 3 9,075 2,240

4. Utility 1 (UT1) หมายเลข 4 1,200 280

5. Office หมายเลข 5 1,010 280

6. Coating and Finishing ฝงขวา หมายเลข 6 31,915 10,360

7. Coating and Finishing ฝงซาย หมายเลข 7 13,535 4,760

8. Waste Storage หมายเลข 8 2,000 560

9. Utility 2 (UT2) หมายเลข 9 840 280

รวม 135,675 40,040

(1) เทคโนโลยีและกําลังการผลิตไฟฟา

ระบบผลิตไฟฟาจากเซลลซึ่งจะเปลี่ยนพลังงานแสงอาทิตยเปนกระแสไฟฟา
โดยตรง โดยเมื่อแสงซึ่งเปนคลื่นแมเหล็กไฟฟาตกกระทบบนแผนเซลลแสงอาทิตย แสงท่ีมีอนุภาค

ของพลังท่ีประกอบดวยโฟรตอน (Photon) จะถายเทพลังงานใหกับอิเล็คตรอน (Electron) ในสารก่ึง
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ตัวนําจนมีพลังงานมากพอท่ีจะหลุดออกมาจากสารก่ึงตัวนําและเคลื่อนท่ีไดอยางอิสระ  

เมื่ออิเล็คตรอนเคลื่อนท่ีครบวงจรก็จะทําใหเกิดไฟฟากระแสตรง (DC Power) ข้ึน แรงเคลื่อนไฟฟาท่ี
ผลิตไดจากเซลลแสงอาทิตยเพียงเซลลเดียวคาตํ่ามาก ดังน้ันการนํามาใชงานจะตองนําเซลล

หลายๆ เซลลมาตอกันในจํานวนและขนาดท่ีเหมาะสม เรียกวา แผงเซลลอาทิตย ซึ่งการทําเซลล

แสงอาทิตยใหเปนแผงก็เพื่อความสะดวกในการนําไปใชงาน ดานหนาแผงเซลลจะประกอบดวยแผน
กระจายท่ีมีสวนผสมของเหล็กท่ีมีคุณสมบัติในการยอมใหแสงผานไดดี พลังงานไฟฟากระแสตรง 

(DC Power) 18.218 เมกะวัตต (18,218.2 กิโลวัตต) ท่ีผลิตไดจากแผงเซลลแสงอาทิตย จะถูกสงเขา

สู  Inverter ขนาด 100 กิโลวัตต จํานวน 143 ตัว เพื่อทําหนาท่ีแปลงไฟฟากระแสตรงใหเปน
กระแสสลับ (AC Power) ดังแสดงรูปท่ี 2.2.1-2

1) แผงพลังงานแสงอาทิตย (Solar Module) 
 การติดต้ังแผงพลังงานแสงอาทิตยชนิด Monocrystal silicon ขนาด 455 วัตต 

จํานวน 40,040 แผง สามารถผลิตกระแสไฟฟากระแสตรง (Total Installed Power Output) ได

ท้ังหมด 18.218 เมกะวัตต (18,218.2 กิโลวัตต) โดยแผงเซลลแสงอาทิตย 1 แผง มีขนาดกวาง 1,038 
มิลลิเมตร ยาว 2,094 มิลลิเมตร และหนา 35 มิลลิเมตร มีนํ้าหนัก 23.3 กิโลกรัม รายละเอียดการ

ออกแบบดังแสดงในภาคผนวก 2-1

 สําหรับการคํานวณปริมาณพลังงานไฟฟาท่ีผลิตไดตอป (Produced Energy) 

และกําลั งการผลิตติด ต้ังสู งสุดของแผง (Specific production) พ บวา มีค าเทากับ  14,300 

kWh/year และ 25,205,304 kWh/kWp/year ตามลําดับ และมีคาสัดสวนของสมรรถนะของระบบ
ผลิตไฟฟา (Performance Ratio) เทากับ รอยละ 78.49 ซึ่งมีคามากกวารอยละ 75 และคา

อัตราสวนของพลังงานไฟฟาท่ีผลิตไดตอปตอขนาดกําลังการผลิตติดต้ังสูงสุด เทากับรอยละ 15.78 

ซึ่งมีคามากกวารอยละ 15 ดังภาคผนวก 2-2

 สําหรับโครงสรางหลังคาอาคารสามารถรองรับนํ้าหนักท่ีเพิ่มข้ึนจากแผงโซลา

เซลลประมาณ 20 กิโลกรัม/ตารางเมตร ในขณะท่ีอาคารสามารถรองรับนํ้าหนักจรจากแรงลมได
50 กิโลกรัม/ตารางเมตร ดังน้ัน โครงสรางสามารถรับนํ้าหนักของแผงเซลลแสงอาทิตยไดอยาง

ปลอดภัย รายการตรวจสอบโครงสรางอาคารดังแสดงในภาคผนวก 2-3

2) เคร่ืองแปลงกระแสไฟฟา (Inverter) 

 การติดต้ังเคร่ืองแปลงกระแสไฟฟา (Inverter) ขนาด 100 กิโลวัตต จํานวน 

143 ชุด บริเวณหลังคาอาคาร Coating and Finishing อาคาร Cold Rolling อาคาร Hot Rolling 
อาคาร Warehouse อาคาร Waste Storage อาคาร Office อาคาร Utility 1 (UT1) และอาคาร 

Utility 2 (UT2) ดังรูปท่ี 2.2.1-3 โดยจะคอยควบคุมการปรับเปลี่ยนพลังงานจากไฟฟากระแสตรง

เปนไฟฟากระแสสลับ รายละเอียดการออกแบบ อางถึงภาคผนวก 2-1 และเชื่อมตอเขากับอาคาร 
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รูปที่ 2.2.1-2 แผนภาพระบบผลิตไฟฟาของโครงการ

Solar Cell
455 kWP

Inverter
ขนาด 100 กิโลวัตต

จํานวน 143 ชุด

DC Power

Main Distribution Board

ตัวอยางตูควบคุมระบบไฟฟาหลักการไฟฟาสวนภูมิภาค

บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด

ระบบไฟฟาท่ีเช่ือมตอกับกระบวนการผลติ
ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด

AC Power
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการใน 
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 1)  บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จาํกัด 

406419/UACJ Solar/Chap 2 rev04.doc/64 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 

Coating and Finishing อาคาร Cold Rolling อาคาร Hot Rolling อาคาร Warehouse อาคาร 

Waste Storage อาคาร Office อาคาร Utility 1 (UT1) และอาคาร Utility 2 (UT2) โดยไฟฟาจะถูก
ใช ง าน ท่ี อ าค า ร  Coating and Finishing อ าค าร  Cold Rolling อ าค าร  Hot Rolling อ าค า ร 

Warehouse อาคาร Waste Storage อาคาร Office อาคาร Utility 1 (UT1) และอาคาร Utility 2 

(UT2) กอน สวนกําลังไฟฟาสวนท่ีเหลือจะถูกสงไปไปยังหมอแปลงไฟฟา (Transformer) ขนาด 
3,500 KVA 2,500 KVA 2,800 KVA และ 1,000 KVA กอนสงไฟฟาไปใชในโรงงาน 

(2) การควบคุมและบํารุงรักษา 
บริษัท คันไซ เอนเนอรจี โซลูชั่นส (ประเทศไทย) จํากัด ทําการผลิตไฟฟาทุกวัน โดย

แผงเซลลแสงอาทิตยท่ีเลือกใชมีอายุประมาณ 25 ป สําหรับกิจกรรมในชวงดําเนินการของโครงการ

มีรายละเอียดดังน้ี

ก) งานควบคุมระบบไฟฟา โดยเปนระบบควบคุมแบบอัตโนมั ติ สามารถ

ตรวจสอบประสิทธิภาพการผลิตไฟฟา และเฝาระวังความผิดปกติตาง ๆ ท่ีอาจเกิดข้ึน โดยเจาหนาท่ี
ตรวจสอบและจัดทํารายงานประจําวัน ตามแผนการตรวจสอบและบํารุงรักษา เพื่อเปนการเฝาระวัง

ความเสียหายของอุปกรณตาง ๆ ใหสามารถทํางานไดอยางเต็มประสิทธิภาพอยูเสมอ 

ข) งานทําความสะอาดแผง เน่ืองจากโครงสรางเซลลแสงอาทิตยมีโครงสรางแผน

แกวนิรภัยดานบน ซึ่งทําหนาท่ีปกปองเซลลจากแสงอาทิตย หากมีฝุนละอองหรือสิ่งสกปรก 

จะทําใหลดทอนแสงอาทิตยท่ีตกกระทบ ทําใหประสิทธิภาพการทํางานของแผงลดลง โดยโครงการ
จะทําความสะอาดแผงเซลลแสงอาทิตย จํานวน 4 คร้ัง/ป ยกเวนฤดูฝน โดยจะใชนํ้าประปาของ

โครงการปจจุบันในการทําความสะอาดแผงเซลล ประมาณ 60.06 ลูกบาศกเมตร/คร้ัง (หรือ

ประมาณ 240.24 ลูกบาศกเมตร/ป) อยางไรก็ตามในการทําความสะอาดแผงเซลลแสงอาทิตยจะ
ในชวงท่ีทําการปดระบบเพื่อซอมบํารุง (Shutdown Plant)  

(3) กิจกรรมการดําเนินงานชวงกอสราง 
การดําเนินการกอสรางติดต้ังระบบผลิตไฟฟาดวยพลังงานแสงอาทิตยบนหลังคา 

ใชระยะเวลาท้ังหมด 333 วัน หรือประมาณ 11 เดือน โดยคาดวาจะมีคนงานกอสรางสูงสุดจํานวน 

100 คน โดยคนงานท้ังหมดทํางานแบบเชาไป-เย็นกลับ สําหรับแผนงานการกอสรางดังตารางท่ี 
2.2.1-1
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการใน 
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 1)  บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จาํกัด 

406419/UACJ Solar/Chap 2 rev04.doc/64 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 

1) มลพิษและการควบคุม

 (ก) มลพิษทางอากาศ
ในชวงกอสรางการฟุงกระจายของฝุนละอองและสารมลพิษทางอากาศ 

อ่ืน ๆ จากการใชเคร่ืองจักรและยานพาหนะเพื่อการลําเลียงวัสดุและอุปกรณในการกอสรางเขาสู
โครงการ ซึ่งการปองกันการฟุงกระจายของฝุนสามารถทําได โดยการฉีดพรมนํ้าในบริเวณพื้นท่ี
กอสรางและถนนทางเขาออกโครงการ อยางนอยวันละ 2 คร้ัง 

 (ข) มลพิษทางเสียง
  ในชวงกอสรางในแตละกิจกรรมจะกอใหเกิดเสียงดังแตกตางกันไป ข้ึนอยู

กับเคร่ืองจักรและลักษณะงานในชวงกอสราง (ตารางท่ี 2.2.1-2) อยางไรก็ตามระดับเสียงดังกลาว
สามารถควบคุมได โดยการกําหนดชวงเวลาในการกอสรางเพื่อปองกันผลกระทบท่ีจะเกิดข้ึนตอ
ชุมชนในชวงเวลา 8.00-17.00 น. และชี้แจงใหบริษัทรับเหมารับทราบเพื่อปฏิบัติอยางเครงครัด 

 (ค) การจัดการส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลว 
  สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลวท่ีเกิดข้ึนจําแนกไดเปน 2 ประเภท ดังน้ี

  ก) ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลวจากการอุปโภค-บริโภคของคนงาน
กอสราง ไดแก เศษอาหาร ภาชนะบรรจุอาหาร (ถุงพลาสติก กลองโฟม เปนตน) ประมาณ 1 ตัน/
วัน (คํานวณจากอัตราการเกิดขยะมูลฝอย 1 กิโลกรัม/คน/วัน x 100 คน) จัดใหมีถังรองรับขยะมูล
ฝอยขนาด 200 ลิตร มีฝาปดมิดชิดเพื่อรองรับขยะมูลฝอยดังกลาวท่ีเกิดข้ึนกอนสงใหหนวยงานท่ี
ไดรับอนุญาตจากองคการบริหารสวนตําบลมาบยางพรมารับไปกําจัด 

ข) เศษวัสดุจากกิจกรรมการกอสราง อาทิ เศษเหล็ก เศษไม เศษอิฐ  
เปนตน โครงการกําหนดใหบริษัทรับเหมารับผิดชอบในการเก็บขนไปกําจัด นํากลับมาใชใหมหรือ
ขายใหแกผูรับซื้อของเกาตอไปตามนโยบายของบริษัทรับเหมาดังกลาวและหามจัดวางเศษวัสดุ
กอสรางใกลกับระบบรางระบายนํ้า  

  โครงการกําหนดใหบริษัทรับเหมากอสรางดําเนินการรับผิดชอบและ
จัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลวตลอดชวงกอสราง ซึ่งสามารถควบคุมบริษัทรับเหมาไดจากการ
ระบุไวในสัญญาจางงานของโครงการ ในกรณีท่ีบริษัทรับเหมาไมปฏิบัติตามสัญญาจาง โครงการจะ
ทําการตักเตือนกอนในข้ันตนและหากพบวามีการทําความผิดซ้ําอีกจะทําการเรียกปรับคาเสียหาย
ในข้ันถัดไป เปนตน พรอมกับใหนําไปกําจัดอยางถูกตอง  
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Construction Equipment

Front Loader

Trucks

Cranes (moveable)

Cranes (derrick)

Vibrator

Saws

Pneumatic Impact Equipment

Jackhammers

Pumps

Generators

Compressors

Concrete Mixers

Concrete Pumps

Back Hoe

Pile Driving (peaks)

Tractor

Scraper/Grader

Paver

Noise Levels at 50 Feet Noise Levels at 50 Feet with

(dBA Leq) Mufflers (dBA Leq)

Ground Clearing 84 82

Excavation, Grading 89 86

Foundations 78 77

Structural 85 83

Finishing 89 86

Note : 1. Machinery equipped with noise control devices or other noise-reducing design features does not

generate the same level of noise emissions as that shown in this table.

Source : U.S. EPA, 1971.

73-86

82-95

75-88

86-89

ตารางที่ 2.2.1-2

ระดับความดังของเสียงจากกิจกรรมการกอสราง

Noise Ranges of Typical Construction Equipment

Noise Levels in dBA Leq at 50 feet1

68-72

71-83

75-87

75-88

68-82

72-82

83-88

81-98

80-93

85-88

Construction Phase

81-85

73-95

95-107

77-98

Typical Outdoor Construction Noise Levels
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โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 1)  บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จาํกัด 

406419/UACJ Solar/Chap 2 rev04.doc/64 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 

 (ง) นํ้าเสียและส่ิงปฏิกูล

นํ้าเสียท่ีเกิดจากกิจกรรมกอสรางและนํ้าเสียท่ีเกิดจากกิจวัตรประจําวัน
ของคนงาน ในปริมาณ 5.6 ลูกบาศกเมตร/วัน จะถูกบําบัดดวยบอบําบัดสําเร็จรูปท่ีมีอยูแลวใน

ปจจุบัน กอนจะสงไปบําบัดยังระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลางของนิคมฯ โดยไมมีการระบายท้ิงลงสู

แหลงนํ้าสาธารณะ 

2) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย

 โครงการจะคัดเลือกบริษัทรับเหมา โดยมีขอตกลงเก่ียวกับเงื่อนไขดาน 
อาชีวอนามัยและความปลอดภัยกับบริษัทรับเหมาท่ีไดรับการคัดเลือกและระบุเปนขอตกลงใน

สัญญาวาจางในการปฏิบัติตามกฎหมายดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยท่ีมีผลบังคับใชใน

ปจจุบันของประเทศและเก่ียวของกับกิจกรรมของโครงการ 

 (ก) ผูควบคุมงานความปลอดภัยในการทํางาน

โครงการจะจัดใหมีผูควบคุมงานทําหนาท่ีตรวจความปลอดภัยในการ
ทํางานกอนการทํางานและขณะทํางานทุกข้ันตอนเพื่อใหเกิดความปลอดภัยสอดคลองตาม

กฎกระทรวง (กระทรวงแรงงาน) กําหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการดานความปลอดภัย 

อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทํางานเก่ียวกับงานกอสราง พ.ศ. 2551 ดังสรุปในตารางท่ี 
2.2.1-3

 (ข) ระบบใบอนุญาตทํางาน
  ระบบใบอนุญาตทํางาน เปนระบบท่ีสามารถประกันความปลอดภัยในการ

เขาปฏิบัติงานในเขตโรงงาน โดยเฉพาะเพื่อประกันความปลอดภัยตอผูเขาปฏิบัติงานในการซอม

บํารุง และประกันความเสียหายตอเคร่ืองจักรและอุปกรณตาง ๆ ในเขตกระบวนการผลิต 

 (ค) อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล (PPE)

  อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล เปนอุปกรณท่ีพนักงานทุกคนตองสวม
ขณะปฏิบัติงานในเขตบริเวณโรงงานเพื่อใชปองกันอันตรายท่ัวไปท่ีอาจเกิดข้ึนไดตามกฎกระทรวง

กําหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอม

ในการทํางานเก่ียวกับงานกอสราง พ.ศ. 2551  
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการใน 
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 1)  บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จาํกัด 

406419/UACJ Solar/Chap 2 rev04.doc/64 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 

 (ง) การตรวจสอบความปลอดภัย
  เจาหนาท่ีความปลอดภัยจะเปนผู รับผิดชอบในการตรวจสอบความ

ปลอดภัยตาง ๆ ท้ังในสวนของอาคารสถานท่ี สภาพแวดลอมโดยรอบโครงการ ซึ่งจะตองอยูใน
สภาพท่ีไมเปนอันตรายในการทํางานของคนงานและบุคคลรอบพื้นท่ี นอกจากน้ียังตองดูแลในสวน
ของการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลท่ีถูกตองและเหมาะสม ซึ่งเปนสวนสําคัญในการลด
อุบัติเหตุตาง ๆ จากการทํางานได หากพบความผิดปกติใด ๆ เกิดข้ึนจะตองรายงานและเสนอแนว
ทางแกไขใหผูควบคุมการกอสรางทราบและดําเนินการแกไขทันที

2.2.2 แจงยายตําแหนงเคร่ืองจักร 
แจงยายตําแหนงเคร่ืองจักร CPCL (Coil Preparation and Coating Line), FCL (Fin 

Coating Line) แล ะ  SL (Sliter Shear Line) ของก ระ บ วน ก ารเค ลื อบ แผ น อ ลู มิ เนี ย ม  (Coil 
Preparation and Coating Line : CPCL) เปนการยายตําแหนงเพื่อความตอเน่ืองในสายการผลิต 
ซึ่งอยูภายในอาคารเดิมและกําลังการผลิตยังคงเทาเดิม ดังรูปท่ี 2.2.2-1 สําหรับเคร่ืองจักร CPCL 
(Coil Preparation and Coating Line), FCL (Fin Coating Line) แ ล ะ  SL (Sliter Shear Line) 
ไดรับอนุญาตจากการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ตามใบอนุญาตกอสรางอาคาร ดัดแปลง
อาคาร หรือร้ือถอนอาคาร ดังภาคผนวก 2-4

ตําแหนงเคร่ืองจักรตาม EIA ตําแหนงเคร่ืองจักรภายหลังเปล่ียนแปลง 

หมายเลข เคร่ืองจักร หมายเลข เคร่ืองจักร 

1 CCL 3 SL (1) (Sliter Shear Line)
2 CPL 5 SL (2) (Sliter Shear Line)
3 SL (1) (Sliter Shear Line) 1 CCL
4 FCL (Fin Coating Line) 2 CPL
5 SL (2) (Sliter Shear Line) 4 FCL (Fin Coating Line)

รายละเอียด ใบอนุญาตกอสรางอาคาร ดัดแปลงอาคาร 
หรือร้ือถอนอาคาร

CPCL (Coil Preparation and Coating Line)
และ SL (Sliter Shear Line)

ท่ี สน.อต.061/2560 ลงวันท่ี 27 มิถุนายน 2560 
ออกโดยการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย

FCL (Fin Coating Line) ท่ี สน.อต.031/2560 ลงวันท่ี 30 มีนาคม 2560 
และท่ี สน.อต.079/2560 ลงวันท่ี 6 กันยายน 2560 

ออกโดยการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย

Coil preparation and
Coating Line (CPCL)

Coil preparation and
Coating Line (CPCL)
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการใน 
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 1)  บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จาํกัด 

406419/UACJ Solar/Chap 2 rev04.doc/64 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 

2.2.3 แจงเปล่ียนขนาดของถังเก็บนํ้ามันดีเซล (Diesel Oil storage) 
จากขอมูลในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตแผน

อลูมิเนียม (สวนขยาย) ตามหนังสือแจงผลการพิจารณารายงาน ท่ี ทส 1009.3/1021 ลงวันท่ี 26 
มกราคม 2559 ระบุวาโครงการมีความตองการใชนํ้ามันดีเซล 2,500 ตัน/ป โดยขนสงรถบรรทุกเขาสู
พื้นท่ีโครงการประมาณ 25 เท่ียว/เดือน จากน้ันจะจัดเก็บไวในถังเก็บนํ้ามันดีเซล ขนาดความจุ 
169.6 ลูกบาศกเมตร ต้ังอยูภายในคันก้ันคอนกรีต ขนาด 14.5x14.5x1.2 เมตร หรือเทากับ 252.3 
ลูกบาศกเมตร ท้ังน้ีจากการดําเนินการในปจจุบันความตองการใชนํ้ามันดีเซลมีปริมาณลดลง 
เทากับ 900 ตัน/ป หรือ 2,000 ลิตร/วัน (รูปท่ี 2.2.3-1) อีกท้ังการขนสงมีความสะดวกมากข้ึน ดังน้ัน
โครงการจึงไดกอสรางถังเก็บนํ้ามันดีเซล ขนาด 20 ลูกบาศกเมตร โดยไดรับอนุญาตจากการนิคม
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ตามใบอนุญาตกอสรางอาคาร ดัดแปลงอาคาร หรือร้ือถอนอาคาร ดัง
ภาคผนวก 2-4 และสําเนาหนังสือการรับรองผลการทดสอบและตรวจสอบถังเก็บนํ้ามันและระบบ
ทอนํ้ามัน ดังภาคผนวก 2-5

รายละเอียด 

ปริมาณ 

ความตองการ

ใช

ความจุ

ถังเก็บน้าํมัน คันกั้นคอนกรีต การขนสง 

กอนการเปล่ียนแปลง 2,500 ตัน/ป 169.6 ลูกบาศกเมตร 14.5x14.5x1.2 เมตร 

(252.3 ลูกบาศกเมตร)

25 เท่ียว/เดือน 

ภายหลังการเปล่ียนแปลง 900 ตัน/ป หรือ 

2,000 ลิตร/วัน

20 ลูกบาศกเมตร 

หรือ 20,000 ลิตร

4.3X8.2x0.6 เมตร 

(21.16 ลูกบาศกเมตร)

4 เท่ียว/เดือน 

2.2.4 แจงปรับปรุงการคิดรอยละของพ้ืนท่ีสีเขียว 
จากขอมูลในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตแผน

อลูมิเนียม (สวนขยาย) จัดทําโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด ฉบับเดือนมีนาคม 
2559 ตามหนังสือแจงผลการพิจารณารายงาน ท่ี ทส 1009.3/1021 ลงวันท่ี 26 มกราคม 2559 ระบุ
วาโครงการมีพื้นท่ีสีเขียว 18.31 ไร (29,298.89 ตารางเมตร) คิดเปนรอยละ 9.15 ของพื้นท่ีโครงการ 
ซึ่งคํานวณรอยละของพื้นท่ีสีเขียวไมถูกตอง ดังน้ันหากคิดจากพื้นท่ีโครงการท้ังหมด 311.86 ไร 
พื้นท่ีสีเขียวจะคิดเปนรอยละ 5.87 ท้ังน้ีเพื่อความสอดคลองของขอมูลจึงขอปรับปรุงรอยละของพื้นท่ี
สีเขียว เปนรอยละ 5.87 ของพื้นท่ีโครงการ ท้ังน้ีการแกไขดังกลาวขนาดพื้นท่ีสีเขียว 18.31 ไร ยังคง
เทาเดิมไมเปลี่ยนแปลง ดังรูปท่ี 2.2.4-1 

รายละเอียด EIA ปจจุบัน 
ภายหลังการ

เปล่ียนแปลง

พื้นท่ีสีเขียว 18.31 ไร
(รอยละ 9.15)

18.31 ไร
(รอยละ 5.87)

18.31 ไร 
(รอยละ 5.87)

พื้นท่ีโครงการท้ังหมด 311.86 ไร 311.86 ไร 311.86 ไร

*****************************
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